PRACTISE REPORT

<IN

Jd.systems

Tubelnspect S

Dwoje spejalistow:

Niemiecki producent rur, EMW, w pracach nad swoimi prototypami korzysta z Tubelnspect S

Firma EMW 2z niemieckiego Tiirkenfeld w poblizu Monachium,
specjalista w dziedzinie produkciji rur, szczyci sie swoim tytutem nie
bez powodu. Sredniej wielkosci przedsiebiorstwo przeksztatcito sie z
klasycznego producenta elementéw metalowych w nowoczesny,
kreatywny kompleks produkujacy rury. Od lata 2006 roku, EMW
zaczeto stosowaé optyczny system do pomiaru rur Tubelnspect S,
produkowany przez AICON, w celu dokonywania pomiaréw prébek
rur oraz ustawiania maszyn gnacych. Od tego czasu EMW nie tylko w
wyrazny sposo6b zaczelo oszczedza¢ czas w Inzynierii Odwrotnej, ale
takze zdecydowanie obnizylo koszty materiatlowe. Dodatkowa zaletg
systemu jest, wg Karla Eberla, wtasciciela EMW fakt, ze rezultaty
pomiaréw za pomoca Tubelnspect S sa catkowicie niezalezne od
uzytkownika, a wiec sa wiarygodne i powtarzalne.

Innowator S potyka pracownikow dotyczacej
. . specjalnych zadan zwigzanych z
Innowacje produkcjg rur.

Karl Eberl nie nalezy do tych W migdzyczasie zmieniat sig rodzaj

wiascicieli przedsiebiorstw, ktorzy klientow: oprocz sektora lotniczego i
stawiajg na klasyczny sposéb samochodowego, pojawito sie wielu
postepowania w przemysle. Od z roznych  migdzynarodowych
roku 1980, kiedy zatozyt swojg oObszaréw przemystowych.

firme, stara sie ciggle przystosowa¢ Zgodnie z zasada "klient potrzebuje
ja do wymagan rynku oraz mie¢ do rozwigzan", firma przeprowadza

czynienia z wszelkimi nowymi catkowity proces od przygotowania
wyzwaniami technicznymi.  prototypu, do produkgji niewielkich
Innowacyjne rozwigzania sq serii na zyczenie klienta. EMW
czescia jego polityki. korzysta przy tym ze swoich
Dzieki temu klientami EMW zostato istniejacych juz narzedzi, dzigki

czemu nie naraza klienta na zbedne
koszty.

ponad 1000 firm, korzystajacych
regularnie z wiedzy jego

Stosunkowo czesto EMW produkuje
rury wigzane bazujace na prébkach
dostarczonych przez  klientow.
niektére z nich korzystaty z sond
laserowych. Niestety zaden system
nas nie przekonat. | wtedy wiasnie
pojawit sie Tubelnspect".



Szybkie ustawienie
maszyn gnacych

Bezdotykowy system pomiarowy
Tubelnspect wymaga jedynie, aby
rura, ktéra ma by¢ mierzona

zostata umieszczona w optycznej
komorce pomiarowej.

Kilka kamer cyfrowych precyzyjnie
sprawdza geometrie rury w ciggu
kilku sekund. Dane dotyczace
zagie¢ sg gromadzone w tatwym
do zrozumienia raporcie i mogg
zosta¢ bezposrednio przeniesione
do maszyn gnacych. EMW Kkorzysta
z wynikbw pomiaréw aby ustawi¢
swoje siedem maszyn gnacych
CNC Pulzer, Wafios i Herber.

Taka procedura, w poréwnaniu z
manualnym generowaniem danych
dotyczacych zagie¢ jest dla EMW
niesamowicie czasooszczedna.
"Zalety sg widoczne szczegodlnie
wyraznie, kiedy probka rury
posiada wiele zagie¢. Czasami
pracujemy na prototypach
posiadajacych ich wiecej niz 15.
Jesli trzeba by okresli¢
odpowiednie dane zagie¢
manualnie, zabratoby to mnéstwo
czasu, nawet osobom bedacym

ekspertami w tej dziedzinie",
wyjasnia Marku Klass, manager
produkcji EMW. "Teraz mozemy
polegaé na rozwigzywaniu zadania
przy pomocy Tubelnspect S w ciggu
kilku sekund".

Wyrazne obnizenie

kosztow

Obecnie nie tylko oszczednosé
czasu jest argumentem
przemawiajacym za Tubelnspect S.
Korzystanie z systemu optaca sie
szczegolnie podczas pracy nad
drogimi materiatami, takimi jak np.
stal nierdzewna. EMW jest obecnie
w stanie okresli¢ poprawng
geometrie rury i ustawi¢ maszyny
gnace praktycznie bez odrzucenia
jakiegokolwiek wyniku. Dzieki temu
udato sie zdecydowanie obnizy¢
koszty materiatowe. Bez wzgledy na
to, czy obrdbce podlega stal
nierdzewna, zwykta stal, aluminium,
mosigdz, braz czy miedz,
Tubelnspect moze pracowac na
kazdym materiale. "Tubelnspect
mierzy wszystko, co mozna zgigc¢",
mowi Klass. Po ustawieniu maszyn
gnacych po raz pierwszy, EMW

korzysta
przeprowadzania

z Tubelnspect S do
100%  kontroli
matych serii. Drogie urzadzenia
przestaty by¢ potrzebne.

Przy kazdym uzyciu Tubelnspect S
EMW moze mowi¢ o perfekcyjnej
doktadnosci. Co wiecej, firma
docenia fakt, ze wyniki pomiaréw sg
catkowicie niezalezne od
uzytkownika. Podsumowywujac,
Eberl zapewnia: "Nasza komorka

pomiarowa Tubelnspect S jest
wywazong inwestycjq na
przysztos¢. Urzadzenie dysponuje
przeogromnym potencjatem

mozliwosci. Dzieki temu czujemy sie
w petni przygotowani na wszelkie
przyszie wyzwania ".
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Dimenagions fmm)]
M ezaurement area [mm]
Camearas

Tube diametsr
Banding angis

Minimum push betwesn
two bends

Sheath tolsrance

3,100x 1,520 x 2,350
2500 1,000 x 700
18 digtal camsaras of

1.3 mio pixsls
d4mm - 200mm
1% - 180°

pend in bend posainls

£0.1mm

1,850 1,520 x 2,350
1,200 1,000 x 700
10 digital cameras of

1.3 mio pxsls
dmm - 200mm
1% - 180°

pend in bend posanls

£01mm



