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DPAInspect

Gdy liczy sie kazdy milimetr — kontrole 3D w ALSTOM

ALSTOM w Salzgitter, w Niemczech, jest jednym z czotowych

dostawcow
wagony, lokomotywy a

rozwigzan szynowych,
takze systemy monitoringu.

dostarcza takze silniki,
Aby

produkowane przednie maski FRP (FRP — wzmocnione widkna
plastikowe) a takze wykonczenia samochodéw mialy wyzszg

doktadnos¢ dopasowania,
systemu do
produkowanego przez AICON.

przemystowych

ALSTOM korzysta z optycznego

pomiarow 3D DPAlnspect,

ALSTOM docenia nieograniczone mobilne mozliwosci systemu a
takze mozliwosci dopasowania aplikacji.

DPAInspect
uniwersalne

rozwigzanie problemoéw
ALSTOM nie okreslit doktadnie
obszaru zastosowania
DPAlnspect. W rzeczywistosci
firma uzywa systemu w celu

przeprowadzenia niezwykle
réznorakich badan. "A nowe
zadania pojawiajag sie bez
przerwy", twierdzi Olaf Duden,

manager jakosci FRP. Natomiast
cechg wspdlng wszystkich badan
jest to, ze przeprowadzane sg na
nieruchomych, duzych obiektach.

ALSTOM poréwnuje na przyktad
aktualny kontur przestony przodu
maski FRP, kryjacej wycieraczki i
przednie Swiatta z konturem
przestony, ktéra ma by¢
zastosowana. Dzieki doktadnosci
systemu szczeliny i spoiny mogg
by¢ wykryte zanim poszczegdlne
czesci zostang ztozone.

Aby wykry¢ mozliwe Zrédta
btedéw, mierzone dane sg
poréwnywane z danymi CAD.

Niedoktadnosci w
przestonie sg mozliwe, poniewaz

przedniej

jest ona produkowana recznie.
Wytwarza sie jg z FRP, materiatu
o bardzo wysokiej jakosci. W
trakcie jego obrobki pracownik
matuje pojedyncze witokna
szklane za pomoca okreslone;j
zywicy nadajgc im pewng forme.

Ponadto ALSTOM korzysta z
DPAInspect aby  kontrolowac

obrabiarki uzywane do produkc;ji
przedniej koncowej czesci. Dzieki
poréwnaniu z danymi CAD, strona
produkujgca otrzymuje informacje
o koniecznych korektach w bardzo
krotkim czasie.

zastosowaniu
aplikacji DPAInspect mozna
dokonywac wyzej
wymienionych pomiaréw. Olaf
Duden wyjasnia: "Nasze
komponenty i narzedzia sg
zdecydowanie nieruchome.
Poniewaz nie jesteSmy w

Jedynie dzieki

stanie stosowa¢ osobnego
systemu do kazdego
komponentu, system
pomiarowy musi by¢

dostarczony do obiektu, a nie
odwrotnie".

DPAInspect posiada jeszcze
jedng istotng i wyrdézniajgca
ceche: jest gotowy do kazdego
nowego pomiaru bez
specjalnego przygotowania
czasowego. "Mozliwosci
systemu sg niewyczerpane",
mowi Duden. "Natychmiast po
przygotowaniu zestawu danych
CAD mozna rozpoczaé
pomiar". Co wiecej, ALSTOM
korzysta z mobilno$ci systemu
przeprowadzajac kontrole
jakosci u dostawcow
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. Kontroli  podlegajg  struktura,
Przebleg procesu forma, a takze pozycja
przewiertow oraz warstw
Pozycje, ktére majg  by¢ elementow.
sprawdzone, np. okreslone czesci
przedniego  zakonczenia, sg W kolejnym etapie frontowa
sygnalizowane punktami Maska FRP podlegajaca kontroli
celowymi, zgodnie z Jjest fotografowana z  kilu

kierunkébw za pomocg kamery
cyfrowej o duzej rozdzielczosci.

przygotowanym raportem.

Nastepnie, za pomocg analizy
fotogrametrycznej, DPAInspect
automatycznie kalkuluje

wspotrzedne 3D dla punktow
pomiarowych. Sa one
przekazywane bezposrednio do
systemu wspotrzednych
badanego elementu. Za pomocg
oprogramowania  analizujgcego

CAD aktualne wspotrzedne
kontrolowanego przedniego
konca, juz skompensowane =z

gruboscig materiatu docelowego,
sg poréwnywane do ksztattu CAD.
Jako dodatek do analizy odchylen
pojedynczych punktow wzgledem

K i leqai K struktury  powierzchni, takze
; ontroli  pod egakjg struktura, \jasciwa  pozycja  przewiertow
orma, a takze  pozycja .5, yiozenie | pozycja warstw
przewiertow oraz warstw moga by¢
elementow.
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System: DPAInspect
Accuracy: + 0.1mm on objects 5 x5 x 5m
Measurement time: approx. 15 minutes, 100 images, 500 points
CAD comparison: time need depends on data record

Analiza
utworzeniem raportéw, ktore sg

kohczy sie
generowane automatycznie
przez DPAInspect. Tworzenie
manualnych raportéow stato sie
dzieki temu zbedne.

Statos¢ czasu
pomiarowego
Chociaz pomiar duzych

elementow wymaga wiekszej
ilosci obrazéw pomiarowych
oraz wiekszej liczby punktdw,
ogolny czas pomiaru za
pomocag DPAlnspect nie ulega
zmianie. W  konsekwencji,
poniewaz kazdy pomiar
wymaga tej samej ramy
czasowej, ALSTOM posiada
pewne przydatne  zasady,
umozliwiajgce precyzyjne
okreslenie spodziewanego
czasu pomiaru. Na dluzszg
mete jest to bardzo optacalne,
poniewaz zadania pomiarowe
mogq by¢ fatwo oszacowane.



